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公司简介  Company Introduction

河北静极声学科技有限公司
Supreme Silence Acoustic Technology Co., Ltd

     河 北 静 极 声 学 科 技 有 限 公 司 ， 坐 落 于 风 景 秀 丽 的 河 北 省 ， 是 一 家 专 注 于 声

学 技 术 研 发 、 产 品 制 造 与 声 学 解 决 方 案 提 供 的 高 新 技 术 企 业 。 自 成 立 以 来 ， 公

司 秉 承 “ 科 技 创 新 ， 质 量 为 本 ” 的 发 展 理 念 ， 致 力 于 为 客 户 提 供 优 质 的 声 学 产

品 和 服 务 。

     静 极 声 学 科 技 拥 有 一 支 由 多 名 声 学 专 家 和 技 术 人 员 组 成 的 研 发 团 队 ， 具 备

深 厚 的 声 学 理 论 基 础 和 丰 富 的 实 践 经 验 。 公 司 不 断 投 入 研 发 力 量 ， 积 极 引 进 国

内 外 先 进 的 声 学 技 术 ， 创 新 研 发 出 多 款 具 有 自 主 知 识 产 权 的 声 学 产 品 ， 广 泛 应

用 于 建 筑 等 相 关 领 域 。

     在 建 筑 领 域 ， 静 极 声 学 科 技 提 供 全 方 位 的 声 学 解 决 方 案 ， 包 括 隔 音 、 吸 音 、

降 噪 等 设 计 、 施 工 和 咨 询 服 务 。 通 过 科 学 的 声 学 设 计 和 精 心 的 施 工 ， 为 客 户 创

造 舒 适 、 宁 静 的 声 环 境 。 静 极 声 学 科 技 始 终 坚 持 以 客 户 为 中 心 ， 以 市 场 需 求 为

导 向 ， 不 断 优 化 产 品 结 构 和 提 升 服 务 质 量 。 公 司 凭 借 卓 越 的 产 品 性 能 、 完 善 的

售 后 服 务 和 良 好 的 企 业 信 誉 ， 赢 得 了 广 大 客 户 的 信 赖 和 好 评 。

     展 望 未 来 ， 河 北 静 极 声 学 科 技 有 限 公 司 将 继 续 加 大 研 发 投 入 ， 拓 展 应 用 领

域 ， 不 断 提 升 企 业 的 核 心 竞 争 力 。 同 时 ， 公 司 将 积 极 寻 求 与 国 内 外 同 行 的 合 作

与 交 流 ， 共 同 推 动 声 学 技 术 的 进 步 和 产 业 的 繁 荣 。



SA TECH

静极声学科技有限公司 Supreme Silence Acoustic Technology Co., Ltd 2024.04

序
号 工 厂 概 况

1 总占地面积 7000㎡

2 加工车间面积 4000㎡

3 原材料堆场面积 3000㎡

4 排版场地面积 3500㎡

5 成品仓库面积 2500㎡

6 管理人员 5人

7 技术人员及深化团队 15人

8 一线工人 35人

9 烘干炉 2间

10 生产线 2条

11 三维雕刻机 5台

工厂概况  Factory Overview
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高温烘干炉
Fire-resistant properties

由于自身的材质特征，可达到A2级防火建材要求，自身
不燃，可定制超耐火型材。

工厂概况 Factory Overview

三维雕刻机
Acoustic Advantage

平板生产线
Artistic advantage

从低到高，各频段声音净化皆可，空腔NRC0.65~0.9，隔声量
可达30~42dB。

微孔晶体板的可塑性强，可以根据设计师的3维曲面要
求形成多变的造型、肌理、色彩等特征。
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产品介绍  Product Introduction

平板吸音板

8mm厚硬质

15mm厚轻质

曲面吸音板

20mm厚

曲面定制

饰面吸音板

木皮，布艺

多孔饰面

柔性吸音板

15mm厚

可塑性，定制，量产
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声学设计
Deepening design02
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声学计算目标  Company Introduction

本报告主要参考如下标准和规范：

1.《民用建筑隔声设计规范》

GBJ118-2010；

2.《建筑声学设计手册》；

3.《剧场、电影院和多用途厅堂

建筑声学设计规范》GB/T 50356-

2005

4.体育场馆声学设计及测量规

程,JGJ_T131-2012

5.设计方提供相关图纸；

6.Odeon建筑声学模拟软件；

7.类似项目工作经验。

8.根据规范中的相关条款，会堂、

报告厅、多用途厅堂、超大空间比

赛大厅中频（500Hz和1000Hz倍频

程）的最佳混响时间和厅堂容积的

关系如图所示：

《剧场、电影院和多

用途厅堂建筑声学设

计规范》

GB/T 50356-2005

体育场馆声学设计及测

量规程,

JGJ_T131-2012
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项目背景  Company Introduction

空间名称 室内净容积（m³） 中频混响时间（s） 语言传输指数

报告厅 5300 0.9s —1.3s 不低于0.55

       郑州高新城市文化综合中心项目需要对入口大厅进行声学模拟计算验证其声学材料设计的效果。报告厅占地面积约913m2，吸音板使用面积608㎡，室内净

容积约5300m³。

       根据《剧场、电影院和多用途厅堂建筑声学设计规范》GB/T 50356-2005，当室内容积为5300m³时，混响时间应控制在在0.9s—1.3s区间内。由于是报告

厅，属于会议功能，第一，在人员满场时会增强吸音效果，室内一些家具和地毯等材料也会有吸音效果，导致混响时间变短。第二，需要考虑施工过程中面层

涂料孔隙疏密程度会使得吸声效果减弱，混响时间增长。为保证最终混响时间在规范区间内，最终计算所得结果尽量接近混响时间中值。故混响时间控制在

1.0s—1.1s内为最佳。
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混响时间计算图  Company Introduction

无吸音材料

500HZ / 2.55S

1000HZ / 2.5S

墙面铺设吸音材料

500HZ / 1.04S

1000HZ / 1.1S

无吸音材料

500HZ / 2.55S

1000HZ / 2.5S

墙面铺设吸音材料

500HZ / 1.04S

1000HZ / 1.1S

无吸音材料

语言传输指数0.45

墙面铺设吸音材料

语言传输指数

＞0.6

声学设计目
标（s）

0.9—1.3
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声学计算结果  Company Introduction

空间名称 材料 材料面积
（㎡） 室内净容积（m³） 规范要求中频混

响时间（s）
模拟结果混响时

间（s）
规范要求语言传

输指数
模拟结果语言传

输指数

报告厅
8mm硬质微粒合
成吸音板+3mm

涂料+吸音棉
608 5300 0.9—1.3

500HZ / 1.1S

1000HZ / 1.05S 不低于0.55 大于0.6

注：此用量由声学建模统计而来，实际施工用量与统计用量将有一定出入。请在施工图出图后重新统计吸声材料

和其他装饰材料的实际用量。

空间为报告厅，平时偶尔会有开展会议、报告等语言活动，且平时人员出入交流活动频繁，因此对语言清晰度也有较高要求。

报告厅500Hz和1000Hz混响时间分别约为1.1和1.05，满足要求。

对于语言清晰度其语言传输指数0.75，语言清晰度明显提高，满足要求。
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吸音材料参数  Company Introduction

品类 吸声原理 表面肌理 吸声系数 防火等级 环保性能 耐久度

微粒合成吸音板
（见装饰专业材料

表）

       微粒合成吸声板同时包含了多孔材料吸声原理和共振吸声原理

1.其内部有许多相互连通的形状各异的微小细孔，当声音入射到板材表面时，声
波会透入微粒板内部在细孔中传播，此时，由于空气运动产生的粘滞性和摩擦阻
力作用，使声能逐渐转化为热能而消耗，由此产生阻性吸声作用。

2.在微粒吸声板后设置空腔，微粒吸声板和板后空腔形成了微孔共振吸声结构。

有
（无缝） 0.9 A级 √ √

穿孔 铝质吸音板

       根据空腔共振吸声结构原理，在穿孔铝板背后设置空气层形成吸声结构，
由一个封闭空腔通过一个开口与外部空间相联系的结构，每一个开孔与背后一个
小空腔对应，当外界入射波的频率f等于系统的固有频率时，孔颈中的空气柱就
由于共振而产生剧烈振动。

有
（有缝） 0.6-0.7 A级 √ √

穿孔 木板吸音板         是在材料本身内形成多孔结构，达到一定的吸声效果，其二是在成 品板上
通过开槽、钻孔形成穿孔板共振结构，达到吸声效果。

有
（无缝） 0.5-0.6 B1级 √ x

玻纤天花吸音板        用做吸音材料时由于吸音棉有无数个空气组成的微孔，可以对到达吸音棉
的声波进行缓冲和吸收，使有吸音棉的那个平面不再有声波反射出去

无 0.7-0.8 B1级 √ x
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设计工作流程
Deepening design03
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3D模型深化图  3D Model Deepening Diagram

按照甲方提供图纸建模，板块分割，图纸编号。
In terms of 3D stereoscopic modeling capabilities, the design requirements of multiple degrees of 
freedom can be perfectly realized.
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3D模型深化图  3D Model Deepening Diagram

考虑成本优化，曲面较缓的造型部位采用编织龙骨，曲面弧度大的部位采用传统开模方式。
In terms of 3D stereoscopic modeling capabilities, the design requirements of multiple degrees of 
freedom can be perfectly realized.

模型灰色部位——编织龙骨

模型绿色部位——定制吸音板
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大曲度墙面分模  Large Curvature Wall Parting Mold

空间垂直分割线
更好的定位安装

可放线控制误差
控制板块大小

等分线

保证转折处造型精确

放射线 分割避开转折
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Advantage  六项优势

空间垂直分割线
更好的定位安装

可放线控制误差
保证转换层龙骨间距统一性

转换层龙骨间距500
保证转折处造型精确

缓曲面天花分模  Gently Curved Ceiling Parting
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预埋点位分布图  Distribution Map Of Pre Embedded Points Advantage  六项优势

预埋件点位距板边缘250mm

预埋件点位间距≤500mm

分割避开转折
250

250
250

＞500mm
增加预埋点位
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Advantage  六项优势

预埋件点位距板边缘250mm

预埋件点位间距≤500mm

分割避开转折

250

250

250

预埋点位分布图  Distribution Map Of Pre Embedded Points
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静极吸音板天花平面图
Sound Absorption Board Ceiling Plan
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静极吸音板天花平面图
Sound Absorption Board Ceiling Plan
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静极吸音板天花平面图
Sound Absorption Board Ceiling Plan
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静极吸音板天花平面图
Sound Absorption Board Ceiling Plan
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静极吸音板天花平面图
Sound Absorption Board Ceiling Plan
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静极吸音板天花平面图
Sound Absorption Board Ceiling Plan
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编织龙骨节点图  Keel Node Diagram
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编织龙骨节点图  Keel Node Diagram
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编织龙骨样板  Woven Keel Template
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优化控制成本
Deepening design04
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曲面重复率优化 Keel Node Diagram

镜像对称重复阵列
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曲面重复率优化 Keel Node Diagram

原装饰面造
型线 优化后装饰

面造型线

优化后，造型装饰线与原造型装饰线最大间距97mm。优化后大大使得板材标准化，减少制作模具使用，
在保证效果前提下减少成本。
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曲面重复率优化 Keel Node Diagram

优化后，造型装饰线与原造型装饰线最大间距97mm。优化后大大使得板材标准化，减少制作模具使用，
在保证效果前提下减少成本。
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阶段质检
Board Reliability05
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基层板安装质检  Quality Inspection Of Installation Of Base Plate

伸缩缝大小
10mm±2mm 板材对角拼接

平整度±2mm
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基层板安装 Quality Inspection Of Installation Of Base Plate

板材边红外线
检查±2mm

板材边红外线
检查±2mm

预埋件焊接检查
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涂料刮涂 Quality Inspection Of Coating Scraping And Coating

面层平整度，造
型准确度检查。
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面层效果检查

涂料刮涂 Quality Inspection Of Coating Scraping And Coating
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涂料刮涂 Quality Inspection Of Coating Scraping And Coating
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涂料刮涂 Quality Inspection Of Coating Scraping And Coating

面层平整度，造
型准确度检查。
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涂料刮涂 Quality Inspection Of Coating Scraping And Coating
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现场竞品样板对比案例  Comparative Case Study

边缘不齐

对角错位
造型不准
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现场竞品样板对比案例  Comparative Case Study
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板材可靠性
Board Reliability06
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板材重量优化  Keel Node Diagram

本报告主要参考如下标准和规范：

根据建筑规范荷载要求，调整吸音板装饰材料重量，以满足建筑规范荷载要求。
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预埋点强度拉拔测试  Pre Embedded Point Strength Pull-out Test Advantage  六项优势

配重单元300块
±900kg
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板材踩踏测试  Board Stepping Test Advantage  六项优势

配重单元±3kg 配重单元300块
±900kg
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柔性板韧性测试  Flexible Board Toughness Testing



SA TECH

静极声学科技有限公司 Supreme Silence Acoustic Technology Co., Ltd 2024.04

生产工艺流程
Production Process07
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工艺流程  Process Flow
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成型/初步固化
Fire-resistant properties

1.模具准备：准备所需形状和尺寸的模具。
2.压制成型：将混合后的材料倒入模具中，通    
过压制或振动成型。
3.将成型后的板材放置在通风干燥处，让其初
步固化。

工艺流程  Process Flow

材料准备
Acoustic Advantage

混合搅拌
Artistic advantage

1.开始：准备骨料颗（风积沙、机制沙、陶粒等）和
凝胶溶剂（水玻璃、磷酸二氢铝等）。
2.混合配比：按照预定比例混合骨料颗粒和凝胶溶剂。

将混合后的材料放入搅拌机中，确保均匀混合。
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质检包装

Fire-resistant properties

1.质检：检查板材的吸声性能、外观质量等。
2.包装：合格的板材进行包装，准备发货。

工艺流程  Process Flow

烘      干
Acoustic Advantage

表面处理
Artistic advantage

1.烘箱准备：预热烘箱至适宜温度。
2.烘干：将初步固化的板材放入烘箱中，进行烘干处
理。

根据需要进行板材的表面处理。
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平板线产能

平板线 2组

模具数量 500个

工作时间 8小时制（不含加班）

工作效率(1组) ±1.2分钟/片

日产量（片） 800片

日产量（㎡） 576㎡

月产量（㎡） 17280㎡

平板产线产能  Flat Plate Production Line Capacity 产品的主要技术参数
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曲面板(1/1)产线产能

深度雕刻机数量 （3台现有，2台购置中）

工作时间 8小时制

工作效率（一台） 30分钟/个

现阶段模具日产量（个） 48个

现阶段模具日产量（㎡） 72㎡（1.5㎡/个）

现阶段月产量（㎡） 2160㎡

购置后模具日产量（个） 80个

购置后模具日产量（㎡） 120㎡

购置后月产量（㎡） 3600㎡

加班6小时月合计产量（㎡） 6300㎡

曲面板产线产能  Production Capacity Of Curved Panel Production Line 产品的主要技术参数
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曲面板产线产能能  Production Capacity Of Curved Panel Production Line
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曲面板(编织龙骨)产线产能

钢制编织龙骨及板面深化设计 25天

钢制编织龙骨（镀锌）日产能（㎡） 1500㎡

钢制编织龙骨（镀锌）月产能（㎡） 45000㎡

曲面定制板工作时间 8小时制（不含加班）

曲面定制板工作效率(1组) ±1.2分钟/片

曲面定制板日产量（片） 400片

日产量（㎡） 288㎡

月产量（㎡） 8640㎡

产品的主要技术参数编织龙骨曲面板产线产能   Production Capacity Of Curved Panel Production Line
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感谢您的观看
Thank You For Watching
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